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A) BOITIER POUR JET0^4S DE JEU. 

^t) Le boftiar comporte deux deml-coques 11, 12 identi- 
qtles, k parol mince, rigide et tnansparente, en matidre 
plastique. at obtenues par injection. Las denii-Goques 1 1 , 
12 amboltablas comportent una plunailte de compartlments 
13, 14 disposes cdte ^ cata et destines k recevoir des je- 
tons de casino 18 ranges sur la tranche en nombre exact 
prdd^termind. Les compartiments 13, 14 pr6sentent un 
fond 39, 40 en forme de gouttiara avec una section en U a 
flancs nabattus 34, 36 pour ddfinir des logements d'empile- 
ment exteme 29, 30 pemiettant remboTtement partial des 
boitiers. 
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BOITIER POUR JETONS DE CASINO 

La presente invention conceme iin boitier pour jetons de 
casino. Ces jetons sont utilises dans les etablissements 
de jeux sur les tables de jeu comme monnaie interne avec 
des valeurs nominales pouvant atteindre plusieurs 
milliers de francs, 

Les jetons de casino, notamment les jetons pour jeux 
dits "americains" presentent la forme generale d'un 
disque d'epaisseur standard, par exemple de I'ordre de 
3,3 mm, pour permettre 1 'utilisation de trieuses 
automatiques. Par centre le diametre exterieur des 
jetons peut varier selon les desiderata des clients,, les 
etablissements de jeux, avec des dimensions courantes 
comprises H ce jour entre 40 et 45 mm. 

De par leur utilisation sur les tables de jeu, les 
jetons font I'objet de tres norabreuses manipulations, 
par exemple lors des operations de stockage/d^stockage 
en coffres ou armoires de surete, des deplacements vers 
les tables de jeu ou entre des tables de jeu, et de 
presentation sur les tables de jeu. Toutes ces 
manipulations s * accompagnent d'un comptage des jetons 
et/ou d'une verification du comptage afin de limiter les 
risques de perte ou de vol. Ces contraintes de 
precaution et . de rigueur vis -S- vis des jetons se 
retrouvent ggalement au niveau de la fabrication, du 
transport et de la livraison chez les clients, 

L' invention a pour but de proposer un boitier bien 
adapt e au produit specif ique que representent les jetons 
de casino, notamment lors de leur utilisation tamt pour 
les operations de rangement et de sortie des jetons du 
boitier que pour la manipulation des boitiers exrx-memes 
et au niveau de la securite du comptage des jetons. 
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L* invention propose un boitier pour jetons de casino, 
caracterise en ce qu'il cpmporte deux demi-coques a 
paroi mince rigide sensiblement identiques cornportant 
chacune une pluralite de compart iments disposes cote a 
cote et presentant une longueur de rangement efficace 
choisie pour loger un nombre exact predetermine de 
jetons disposes sur la tranche, lesdits compart iments 
coraportcuit un fond en forme de gouttiere pour recevoir 
les jetons et definir a I'exterieur du boitier des 
logements d'empilement , 

Ainsi done par un choix de la capacite des compartiments 
{fonction de leur longueur efficace), par exemple 20 
jetons, et du nombre de compartiments, par exemple 5, il 
est possible de faire un comptage rapide mais sur des 
jetons sans difficulte de manipulation. En particulier 
la forme en gouttiere du fond des compartiments permet 
d'une part un alignement des jetons, notamment des 
jetons de diamStre . infSrieur a la largeur des 
compartiments et ainsi de faciliter la prehension d'une 
rangee de jetons, d'aut res part par le jeu des logements 
extemes, d'empiler les boitiers fermes pu non f erm^s . 
(sous forme de demi-coques gamies de jetons) avec un 
emboitement partiel des boitiers. 

Avantageusement, le fond des compartiments presehte une 
section en U a f lanes rabattus. Une telle disposition 
ameliore le calage des boitiers lors de leur empilement 
et permet un gain de place en hauteur. 

De fagon optionnelle, mais pour ameliorer la sectirite 
lors des tramsports, les demi-coc[ues presentent au 
niveau de leur plan de separation des bords a contour 
compleraentaire permettant I'emboitage des demi-coques 
d*un meme boitier et une fermeture efficace du boitier, 
notamment avec des jetons de diamStre rSduit. 
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Selon un mode de realisation particulier de 1' invention, 
les parois des demi-coqpies sent transparentes en 
totalite ou en partie de leur surface pour assurer une 
visibilite a I'interieur des compart iments de 
5 I'exterieur du boitier. Une verification de 1* absence de 
jeton manquant dauis une rangee est ainsi possible en 
permanence. 

Avaintageusement , les demi-coques sont realisees en 
10 matiere plastique moulee par injection, de preference en 
polycarbonate transparent. Pour faciliter 1 ' utilisation 
des demi-coques sur les tables de jeu et leur 
fabrication (par utilisation d'un meme moule pour les 
demi-coques) , celles-ci sont identiques et syroetriques 
15 par rapport a I'axe central perpendiculaire a leur plan 
de separation. 

D'autres caracteristiques et avantages de la prfisente 
invention, appara£trdnt a la lecture de la description 
20 qui va suivre d'un mode de realisation preferentiel d'un 
boitier pour jetons de casino selon 1 • invention, donne 
titre d'exemple non liraitatif, en reference aux dessins 
ci- joints dans lesquels: 

La figure 1 represente une vue de face (avec 
25 arrachement partiel) d'un boitier pour jetons de casino 
selon 1' inventions- 
La figure 2 represente une vue de dessus de la 
. demi-coque inferieure du boitier represente sur la 
figure 1; 

30 La figure 3 represente une vue de c6t€ 1 partir de la 

droite de la figure 1 du boitier de la figure 1; et 

Les figures 4a, 4b et 4c representent de fa<?on 
schematique diverses configurations d'empilement de 
boitiers selon la presente invention, 

35 ■ . 

Le boitier pour jetons de casino selon la presente 
invention illustre aux figures 13 3 presente une forme 
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generale de parallelepipede rectangle et est constitue 
de deux demi-coques 11 et 12 identiques emboitables au 
niveau de leur plan de separation median PP' 
perpendiculaire au plan de la figure 1, Les demi-coques 
5 11 et 12 a paroi mince (quelques millimetres) rigide 
sont realisees par moulage par injection thennoplastique 
de matiefe plastique, de preference en polycarbonate 
transparent qui allie les qualites de resistance aixx 
cfaocs et de bonne presentation. ' Pour des raisons de 
10' facilite d'utilisation par les clients et d'economie de 
moulage, les deux demi-coques sont identiques, toutefois 
des variantes du boitier selon 1' invention utilisent des 
demi-coques non rigoureusement identiques. 

15 Si I'on considere les figures 1 et 3 avec la figure 2 
qui illustre une vue de dessus de la demi-coque 
inferieure 12, on peut remarquer que chaque demi-coque 
11, 12, comporte une pluralite de corapartiments 13, 14, 
en I'espece cinq compart iments, disposes cote Sl cdte et 

20 separes.par des clbisons 15, 16 perpendiculaires au plan 
de separation PP* et paralleles aux parois laterales de 
cote 41-42, 43-44 des demi-coques 11, 12, Ainsi done, 
chaque couple de corapartiments en vis-a-vis 13, 14 est 
con<;:u pour loger une rangee de jetons de casino disposes 

25 sur la tranche. A titre d'exemple, seule une rangee 18 
de vingt (20) - jetons est illustree dans les 
corapartiments 13, 14 sur la gauche des figures 1 et 2. 
Ceci porte k cent (100) la capacite en jetons du boitier 
ici decfit a titre d'exemple non limitatif. 

30 

Pour une bonne securite du comptage (et eviter 
1' insertion d'un jeton supplementaire dans la rangee), 
il importe que les demi-coques presentent une rigidite 
minimale et que les corapartiments presentent une 
35 longueur de rangement efficace choisie pour loger un 
nombre exact predetermine . de jetons (en I'espece 20). 
Pour ajuster la longueur de rangement efficace des 
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compartiments a de faibles variations d'epaisseur des 
jetons, les derai-coques 11, 12 comportent sur les parois 
laterales frontales 21-22, 23-24, faisant office de 
parois d'extreraite pour les compartiments 13 et 14, 
plusieurs saillies rectilignes internes de hauteur 
variable (quelques mm) 26-26' et 28-28' en espece deux 
saillies par parol d'extremite, la longueur efficace 
etant donnee par la distance separant deux saillies en 
vis-a-vis par exemple les saillies 26-28 et 26 '-28' 
(pour faciliter le dessin, toutes les saillies ne sont 
pas representees sur la figure 1) . De plus le degagement 
des je tons des parois facilite leur prehension. 

Si I'on considere plus particulierement la figure 1, on 
peut remarquer que le fond 39, 40 de chaque compartiment 
13, 14 des demi-coques, presente une forme de gouttiere 
pour recevoir les jetons et les maintenir en alignement 
et definissant sur I'exterieur du boitier des logements 
29 et 30 utilises pour I'empilement des boitiers ainsi 
qu'il apparaitra ci-apres. 

Comme illustre sur la figure 1, dans le mode, de 
realisation ici decrit a titre d' exemple non limitatif, 
le fond 39, 40 de chaque compartiment 13, 14, presente 
une section evasee en U a f lanes rabattus; en 1' espece 
le fond presente trois parties planes, une partie 
centrale etroite 31, 32 parallele au plan de separation 
PP' disposee entre les flancs 33, 34 et 35, 36 inclines 
i 3G« environ par rapport au plan PP', Ainsi done le 
fond 40 en forme de gouttiere 32-34-36 de chaque 
compartiment 14 permet de maintenir en alignement la 
rangee de jetons par auto-centrage sur la partie 
centrale 32, notainment en cas de jetons dont le diametre 
est inferieur au diametre maximal choisi correspondant a 
la largeuf du compartiment (voir sur la figure 1 le 
jeton 19 illustre en tirets) . Associe avec le partage 
median du boitier selon le plan PP', cette 
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caracteriatique d' alignement facilite la prehension des 
rangees de jetons par les operateurs. 

Pour ameliorer la securite pendant les transports , les 
5 demi-coques 11, 12 sont emboitables au niveau du plan de 
separation PP' et presentent des cretes et evidements 
complementaires (occupant la moitie de I'epaisseur de la 
parol de la demi-coque) repartis regulierement sur le 
pourtour des demi-coques 11, 12 et altemativement en 
10 position interne et externe. Si I'on considere la figure 
2, on peut remarquer cjpae le pourtour de la demi-coque 12 
est divise en quatre secteurs a angle droit, AB, BA', 
A»B' et B'A. Sur les secteurs AB et A'B* (syraetriques 
par rapport a I'axe 00* perpendiculaire au plan de 

15 separation PP'), les cretes en equerre 46, 48 sont 
disposees . en position externe (les evidements 
complementaires 50, 52 destines recevoir les cretes 
correspondantes de la demi-cOque 11 etant en position 
interne). A 1' inverse, sur les secteurs BA' et B'A, les 

20 cretes en equerre 54, 56 sont en position interne et les 
evidements 58, .60 en position externe. Cette disposition 
est illustree dans 1 * arrachement partiel de la figure 1 
sur laquelle est visible la crete externe 57 (derai-coque 
11) recouvrant la crete interne 54 (demi-coque 12). De 

25 meme on peut remarquer sur la figure 3 que I'evideraent 
60 (demi-coque 12) regoit la crete 47 (demi-coque 11) , 

Pour permettre un erapilement droit des boitiers selon 
1 • invention ( tel qu • illustre i la figure 4a) , les 

30 parties centrales 31, 32 des fonds des compartiments 13, 
14, portent sur leur face exterieure au boitier et au 
voisinage des parois d'extremite 21 a 24 des 
compartiments, des plots de positionnement 62 et des 
cavites de positionnement 64 (destinees a recevoir les 

35 plots 62) disposes en position laterale altemee et 
egalement en symetrie par rapport a I'axe 00*, selon une 
disposition illustrSe i la figure 2. 
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On comprendra de 1* expose qui precede en relation aux 
figures 1 a 3, que dans le mode de realisation ici 
decrit de 1' invention, les deux demi-coques 11 et 12 
5 sont identicjues et symetriques par rapport a I'axe 00' 
perpendiculaire au plan de separation PP". Cette 
particularite permet 1* utilisation d'lin merne moule pour 
le moulage par injection des demi-coques 11 et i2. 

10 Eh ce qui conceme le materiau utilise, il est egalement 
possible de choisir d'autres materiaux plastiques 
moulables par injection thermoplastique, transparents ou 
legerement teintes, gardant une rigidite minimale et/ou 
perraettant de reduire les couts de fabrication. Parmi 

15 ces materiaux utilisables, on peut citer de fa^on non 
limitative: le polystyrene CHOC. (PS), le poly- 
methacrylate de mithyle (PMMA) , I'ABS/ les polyethylene 
et polybutylSne tSrephtalates (PETP et PBTP) . 

20 Les figures 4a, 4b et 4c montrent les di verses 
configurations d'empilement possible de deux boitiers 
selon 1' invention. Outre I'empilement classique, 
illustre a la figure 4a, par 1 ' intermediaire de 
I'agencement plots/cavites 62/64 entre les boitiers 71 

25 et 72, les boitiers selon .1* invention sont capables 
d'emboitement partiel (voir les boitiers 73 et 74 
illustres figure 4b) grace a 1' existence des logements 
exterieurs 29, 30 susceptibles de recevoir (avec un 
decalage lateral d'un demi- compart iment) les fends de 

30 compartiments du boitier adjacent. Cette caract,eristique 
particuliere a 1' invention est tres avantageuse pour 
gagner de la place en hauteur et facilite grandement la 
manipulation des boitiers sur les tables de jeu. De 
plus, I'empileraent emboite est egalement realisable 

35 (comme illustre i la figure 4 c) entre une demi-coque 76 
gamie de jetons 78, 79 et un boitier 75 (ou \ine autre 
demi-coque) . . 
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REVENDICATIONS 

1. Boitier pour jetons de casino, caracterise en ce 
qu'il comporte deux demi-coques (11, 12) a paroi mince 
rigide sensiblement identiques, coroportant chacune une 
pluralite de compartiraents (13, 14) disposes cote, a cote 
et presentant une longueur de rangement efficace choisie 
pour loger un nombre exact predetermine de jetons (18) 
disposes sur la tranche, lesdits compartiraents * (13 , .14) 
comportant un fond (39, 40) en forme de gouttiere pour 
recevoir les jetons et definir a I'exterieur du boitier 
des logements d*empilement (29, 30) . 

2- Boitier selon la revendication 1, caracterise en ce 
que le fond (39, 40) des compartiments (13, 14) presente 
une section en U a f lanes rabattus (34, 36) , 

,3. Boitier selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les demi-coques (11, 12) 
presentent sur les parois d'extremite (22, 24) des 
compartiments (13, 14), des saillies rectilignes 
internes (26-26', 28-28') de hauteur variable pour 
-ajuster ladite longueur de rangement .efficace des 
compartiments. 

4. Boitier selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les demi-coques (.11, 12) 
presentent au niveau de leur plan de separation PP', des 
bords a contour complement a ire permettant I'emboitage 
desdites demi-coques (11, 12) . 

5. Boitier selon la revendication 4, caracterise en ce 
que lesdits bords presentent des cretes (46, 48) et 
evidements (50, 52) compl6mentaires repartis 
regulierement sur le pourtour des demi-coques (11, 12) 
et altemativement en position interne et exteme. 
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6. Boitier selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la parol de fond des derni-coques 
(11, 12) porte sur I'exterieur et en dehors desdits 
logements (29, 30) , une pluralite de plots de 
positionnement (62) et une pluralite de cavites de 
positionnement (64) au voisinage des parois d'extremite 
des compartiments, les plots (62) et les cavites (64) 
etant disposes sur les demi-coques en position laterale 
altemee. 

7. Boitier selon l*une des revendications precedentes, 
caracterise. en ce que les parois des demi-coques (11, 
12} sont transparentes en totalite ou en partie de leur 
surface pour assurer une visibilite a I'lnterieur des 
compartiments (13, 14) de I'exterieur du boitier, 

8. Boitier selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les demi-coqiies (11, 12) sont 
identiques et symetriques par rapport a I'axe central 
00 ' perpendiculaire a leur plan de separation PP'. 

9. Boitier selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les demi-coques (11, 12) sont 
realisees en matiere plastique raoulee par injection. 

10. Boitier de rangement selon la revendicatipn 9, 
caracterisS en ce que la matidre plastique est du 
polycarbonate transparent. 
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